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AG   Aktiengesellschaft

bzw.   beziehungsweise

ca.   circa

DIN   Deutsche Institut für Normung 

d.h.   das heißt 

Durchb.  Durchbruch 

EN   Europa Norm

EU   Europäische Union

evtl.   eventuell 

FH   Fachhochschule

ggf.   gegebenenfalls 
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MAG   Metall - Aktiv - Gas
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u.a.   unter anderem

u.U.   unter Umständen

Winkelst.  Winkelstück

WH   Westsächsische Hochschule

Wst.    Werkstück

z.B.   zum Beispiel 
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